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Od projektu do potki sklepowey:

Jak technologia druku wptywa

na sukces produktu?

W realiach rynku FMCG opakowanie jest jednym z najwaz-
niejszych narzedzi komunikacji marki. To ono buduje pierw-
sze wrazenie, przekazuje wartosci produktu i wptywa na de-
cyzje zakupowa podejmowang czesto w ciggu kilku sekund.
Jednak estetyka opakowania to tylko wierzchotek procesu.
0 jego skutecznosci decyduje takze technologia druku -
precyzyjnie dobrana do modelu biznesowego, wolumenu
produkcji i strategii rynkowe;.

Droga od projektu graficznego do produktu na potce sklepowe;j
jest dzis procesem wieloetapowym, w ktorym technologia staje sie
elementem przewagi konkurencyjne;j.

TECHNOLOGIA JAKO DECYZJA STRATEGICZNA
Wybdr miedzy fleksografig, rotograwiurg, drukiem cyfrowym czy
drukiem na gotowych opakowaniach nie powinien by¢ sprowadza-
ny wytgcznie do poréwnania kosztu jednostkowego. W praktyce jest
to decyzja strategiczna, wptywajaca na elastycznos¢ taricucha do-

staw, poziom ryzyka magazynowego, tempo wprowadzania no-

wych produktéw oraz stabilno$é jakosciowg marki. Kazda z tech-
nologii odpowiada innemu scenariuszowi biznesowemu.

FLEKSOGRAFIA — EFEKTYWNOSC W SKALI
Fleksografia pozostaje dominujgca technologig w produkcji opako-
wan elastycznych i laminowanych. Jej przewaga ujawnia sie szcze-
golnie przy duzych, powtarzalnych wolumenach, gdzie koszt przy-
gotowania form drukowych rozktada sie na wysokg liczbe
egzemplarzy.
Nowoczesne systemy CtP, precyzyjne cylindry rastrowe oraz cyfro-
wa kontrola rejestru pozwalajg osiggac¢ wysoka powtarzalnos¢ ko-
lorystyczng i dobrg jako$¢ detalu. Automatyzacja zarzgdzania far-
bg i kontrola parametrow produkcyjnych ograniczajg straty
materiatowe oraz zapewniajg stabilnos¢ procesul.
Fleksografia jest technologig optymalng dla:
— stabilnych linii produktowych,
— marek o duzym wolumenie sprzedazy,
— projektéw wymagajgcych konkurencyjnego kosztu jednostko-
wego.

ROTOGRAWIURA - JAKOSC

W BARDZO DUZYCH NAKtADACH
Rotograwiura (druk wklesty) oferuje najwyzszg jako$é tonalng i gte-
bie koloru. Grawerowane cylindry umozliwiajg precyzyjne odwzoro-
wanie detalu i ptynnych przejs¢ gradientowych, co jest szczegdlnie
istotne w segmentach premium i projektach o globalnym zasiegu.
Koszt przygotowania cylindrow jest wysoki, jednak przy bardzo
duzych naktadach ulega amortyzacji, czynigc technologie uzasad-
niong ekonomicznie w projektach dtugoseryjnych, ktérych jest co-
raz mniej.

Dynamiczny rozwdj segmentu opakowan pokazuje, ze innowacja
nie dotyczy juz wytacznie grafiki czy uszlachetnien powierzchni,
ale przede wszystkim konstrukgc;ji i samej architektury opakowania.
Doskonatym przyktadem jest projekt Stabilo Zip Pro — rozwiagzanie,
ktére taczy eleganckie, matowe wykonczenie i nowoczesny design

z przelomowa technologia napetniania produktem od dotu opakowania
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DRUK CYFROWY — ELASTYCZNOSC
| ZARZADZANIE ZMIENNOSCIA
Druk cyfrowy odpowiada na potrzeby rynku o wysokiej dynamice
zmian. Eliminacja form drukowych pozwala na szybkie wdrozenie
projektu oraz realizacje krotkich i srednich serii bez ponoszenia
kosztéw form drukowych.
Technologia ta umozliwia:
— testowanie nowych wariantéw produktéw,
— edycje limitowane i sezonowe,
— personalizacje opakowan,
— wprowadzanie zmiennych danych (kody QR, numeracje, kampa-
nie interaktywne).
W modelu just-in-time druk cyfrowy pozwala ograniczy¢ stany ma-
gazynowe i minimalizowa¢ ryzyko nadprodukcji. W warunkach ro-
snacej zmiennosci rynku jest to narzedzie zwiekszajace elastycz-
no$¢ operacyjng producenta.

NADRUKI CYFROWE NA GOTOWYCH OPAKOWANIACH

Nowoscig jest technologia druku wodnego na gotowych opakowa-
niach wykonanych z papieru kraftowego lub biatego. Jest to tech-
nologia doskonata dla krotkich serii, szybkich kampanii. Zaleta jest
btyskawiczny termin realizacji, mozliwos¢ wykonania duzej ilosci
wzoréw przy niskim naktadzie. Nadruki mozliwe juz od 100 sztuk
jednego wzoru. Dzieki zastosowaniu tuszéw wodnych proces dru-
ku staje sie bardziej przyjazny dla srodowiska. Technologia ta da-
je mozliwos¢ wykonania nadruku na réznych podtozach: papierze
kraftowym, falistym, ryzowym, bawetnianym, innych chtonnych
materiatach, a takze na opakowaniach przestrzennych, np. pudet-
kach do pizzy, przykrywkach do kubkdéw, wieczkach do tub itp.

PARTNER TECHNOLOGICZNY JAKO ELEMENT PRZEWAGI
W praktyce rynkowej kluczowe znaczenie ma nie tylko wybdr samej
technologii, ale takze kompetencje partnera produkcyjnego. Coffee
Service Packaging & Machines oferuje realizacje zadrukow w réz-
nych technologiach, kazdorazowo dobieranych do specyfiki projek-
tu, oczekiwanego czasu realizacji oraz planowanego wolumenu.
Dzieki elastycznemu podejsciu mozliwe jest precyzyjne dopasowanie
rozwigzania, zaréwno dla krotkich, dynamicznych serii testowych,
jaki dla duzych, powtarzalnych naktadéw produkeyjnych. Taki model
wspotpracy ogranicza ryzyko operacyjne, pozwala optymalizowac
koszty oraz skraca czas wprowadzania produktu na rynek.
W efekcie technologia przestaje by¢ wytgcznie etapem produkgji,
a staje sie narzedziem wspierajacym strategie marki i jej konkuren-
cyjnos¢ w segmencie FMCG.

NOWE TECHNOLOGIE KONSTRUKCYJNE

DOCENIONE PRZEZ RYNEK
Dynamiczny rozwdéj segmentu opakowan pokazuje, ze innowacja
nie dotyczy juz wytacznie grafiki czy uszlachetnieri powierzchni,
ale przede wszystkim konstrukcji i samej architektury opakowa-
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nia. Doskonatym przyktadem jest projekt Stabilo Zip Pro, opraco-
wany przez Coffee Service Packaging & Machines — rozwigzanie,
ktore tgczy eleganckie, matowe wykoriczenie i nowoczesny design
z przetfomowag technologig napetniania produktem od dotu opako-
wania.

To wiasnie ta niewidoczna na pierwszy rzut oka innowacja kon-
strukecyjna rewolucjonizuje proces pakowania produktéw sypkich,
takich jak kawa, karma dla zwierzat, suplementy diety czy odzyw-
ki biatkowe. System pozwala znaczaco przyspieszy¢ napetnianie,

Technologia druku wodnego na gotowych opakowaniach wykonanych

z papieru kraftowego lub biatego sprawdza sie dla krétkich serii. Zaleta
jest btyskawiczny termin realizacji, mozliwos¢ wykonania duzej ilosci

wzordow przy niskim naktadzie

zwiekszy¢ wydajnosé linii produkeyjnych oraz ograniczy¢ koszty
operacyjne, zachowujac jednoczesnie petng funkcjonalno$é opako-
wania wyposazonego w strune, nacinke laserowg oraz nacinke
easy open utatwiajacg otwarcie opakowania.

Znaczenie tej innowacji zostato potwierdzone w konkursie ART OF
PACKAGING, gdzie po raz pierwszy przyznano nagrode w katego-
rii Technologiczna Innowacja — i trafita ona wtasnie do projektu Sta-
bilo Zip Pro. Wyréznienie to podkresla, ze przysztosé branzy opako-
waniowej lezy w rozwigzaniach, ktére tgczg inzynierskg precyzje,
efektywnos¢ produkeyjng oraz elastycznos¢ umozliwiajaca realiza-
cje krotkich serii i personalizowanych projektéw, m.in. dzieki zasto-
sowaniu druku cyfrowego.

Stabilo Zip Pro stanowi wydajna i ekonomiczng alternatywe dla
tradycyjnych konstrukcji, oferujgc identyczng funkcjonalnosé
przy nizszych kosztach wytwarzania. Dodatkowo mozliwos$¢ wy-
korzystania materiatow barierowych przeznaczonych do recyklin-
gu wpisuje projekt w aktualne trendy zréwnowazonego rozwoju,
ktére coraz czesciej stajg sie kryterium oceny innowacyjnosci
catego produktu.
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AUTOMATYZACJA PAKOWANIA
- FUNDAMENT EFEKTYWNEJ PRODUKCJI
Automatyczne linie do pakowania w gotowe torebki staja sie jed-

nym z kluczowych elementéw nowoczesnych proceséw produkeyj-
nych, szczegdlnie w modelach opartych na krétszych seriach i wy-
sokiej zmiennosci asortymentu. Automatyzacja nie jest juz
wytgcznie narzedziem zwiekszania mocy wytwaérczych — stanowi
strategiczny element optymalizacji kosztéw, jakosci i elastycznosci
operacyjnej.

Zastosowanie automatycznych systemow umozliwia:

— zwiekszenie wydajnosci i ograniczenie zaleznosci od pracy ma-
nualnej;

— uzyskanie wysokiej powtarzalnosci procesu oraz stabilnej jako-
Sci zgrzewu;

— minimalizacje strat produktowych;

— szybka rekonfiguracje linii miedzy réznymi formatami i wymiara-
mi torebek bez kosztownych przezbrojen;

— kontrole jakosci w czasie rzeczywistym (systemy wagowe, czuj-
niki obecnosci, detekcja otwarcia torebki, kontrola szczelnosci).

W praktyce rynkowej najczesciej stosowane sa:

— automaty karuzelowe (6—8-pozycyjne) z podwaojnymi stacjami
dozowania — przeznaczone do napetniania torebek ptaskich, ta-
kich jak saszetki, doypack, czy box pouch,

— automaty liniowe (4-7-pozycyjne) — obstugujgce zaréwno opako-
wania ptaskie, jak i konstrukcje przestrzenne (torebki z fatdami
bocznymi, bottom, stabilo, flat bottom czy Stabilo Zip Pro);

— automaty uniwersalne, w tym jednostanowiskowe — umozliwia-
jace prace z szerokim zakresem ksztattdw i rozmiaréw opakowan
elastycznych.

Istotng przewagg pakowania w gotowe torebki jest mozliwos¢ wy-
korzystywania opakowan wyposazonych w dodatkowe funkcjo-
nalnosci — takie jak zamkniecia strunowe, wentyle odgazowujgce
czy naciecia laserowe — bez koniecznosci inwestowania w odreb-
ne aplikatory na linii produkcyjnej. Upraszcza to proces technolo-
giczny i skraca czas wdrozenia produktu.

Automatyzacja odgrywa szczegdlng role w sektorach o wysokich

wymaganiach jakosciowych i dynamicznym rozwoju, m.in. w bran-

7y spozywczej, pet food, suplementéw diety, chemii gospodarczej

Automatyczne linie do pakowania w gotowe
torebki staja sie jednym z kluczowych
elementow nowoczesnych proceséw
produkcyjnych, szczegélnie w modelach
opartych na krétszych seriach i wysokiej

zmiennosci asortymentu

oraz kosmetykdéw. W tych obszarach potgczenie nowoczesnej kon-
strukcji opakowania z wydajng linig pakujacg decyduje o realnej
przewadze konkurencyjnej producenta.

Kompleksowe podejscie do automatyzacji — obejmujgce dobor
odpowiedniej konstrukcji opakowania, technologii druku oraz kon-
figuracje linii pakujgcej — wymaga doswiadczenia i zaplecza tech-
nologicznego. Takie rozwigzania, wraz z petng obstugg doradcza
i wdrozeniowa, oferuje Coffee Service Packaging & Machines. Fir-
ma zapewnia wsparcie na kazdym etapie procesu — od koncepcji
i projektowania opakowania, przez dobdr optymalnej technologii
produkcji, az po implementacje automatycznych linii pakujacych do-
stosowanych do specyfiki produktu i planowanego wolumenu.
Dzieki temu technologia, konstrukcja i proces pakowania tworzg
spojny, efektywny system wspierajgcy rozwaoj marki.

WNIOSKI
Sukces produktu na poétce sklepowej jest wypadkowa wielu czynni-
koéw, jednak jakos¢ opakowania oraz jego funkcjonalnosé i innowa-
cyjnos$¢ pozostajg jednymi z pierwszych elementéw ocenianych
przez konsumenta. Stabilnos¢ kolorystyczna, precyzja nadruku, wy-
koriczenie powierzchni oraz mozliwosé personalizacji bezposred-
nio wptywajg na postrzeganie jakosci catej marki i jej wiarygodnosci.
Fleksografia zapewnia efektywnos¢ kosztowa przy duzych, powta-
rzalnych wolumenach. Rotograwiura oferuje najwyzszg jakosé re-
produkcji w projektach masowych i segmentach premium. Druk cy-
frowy wprowadza elastyczno$¢, skraca czas wdrozenia i umozliwia
realizacje krotkich, zréznicowanych serii. Uzupetnieniem tych tech-
nologii sg nowoczesne automaty pakujgce w gotowe torebki, kto-
re zwiekszajgq wydajnos¢ produkcji, gwarantujg powtarzalnos$¢ pro-
cesu oraz umozliwiajg szybka zmiane formatéw bez kosztownych
przestojow.
Droga od projektu do pétki sklepowej nie jest dzi$ wytacznie proce-
sem produkcyjnym. Jest procesem strategicznym, w ktérym swia-
domy wybdr technologii druku, konstrukcji opakowania oraz pozio-
mu automatyzacji moze realnie przetozy¢ sie na przewage
konkurencyjna i rynkowy sukces produktu.

OPRACOWANO NA PODSTAWIE INFORMACJI

FIRMY COFFEE SERVICE PACKAGING & MACHINES
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