Wersja: V

SPECYFIKACJA OPAKOWANIA /BAG’S SPECIFICATION

Data wydania; 25.08.2021

TYP/TYPE: STABILO

Packaging&Machines

MATERIAL / MATERIAL: PET12/AL8/PE..., PAP40/AI8/PE...OPP20mat/AL8/PE...

TOLERANCIA/ JEDNOSTKA MIARY/

NAZWA/ NAME 250 500 1000 TOLERANCE UNIT
SZEROKOSC/WIDTH (A) 100 120 150 +/-2 mm
GtEBOKOSC/DEPTH (G) 60 80 95 +/-2 mm
WYSOKOSC/HEIGHT(H) 250 300 370 +/-2 mm
SZEROKOSC ZGRZEWU DOLNEGO/ WIDTH OF 6 6 6 2 o
BOTTOM SEAL (Zd)
SZEROKOSC ZGRZEWU STABILIZUJACEGO/
WIDTH OF STABILIZING SEAL (2) > > 5 /-1 mm

SCHEMAT/OUTLINE

DODATKOWE UWAGI/
ADDITIONAL REMARKS

* Kazdy zgrzew rozpatrywany jest oddzielnie/Each seal is considered separately;

** W zwigzku z seryjng produkcjg opakowan dopuszczalna ilo$¢ torebek nie spetniajacych wymagar zawartych w specyfikacji, moze wynosi¢ do 2% partii/Due to a mass
production, admissible amount of bags that don't meet specified requirements, may be up to 2% of delivery;

*** Tolerancja gotowej torebki +/- 2mm dotyczy takze warstw sktadanych opakowania (dno, wysokos¢)/Ready pouch tolerance +/-2mm also refers to the folded layers of pouch
(bottom, height);

**** potozenie fotokomdrki moze réznié sie od zaznaczonego na schemacie w zaleznosci od partii produkcyjnej/The position of the photocell may differ from that marked on
the outline depending on the production batch;

***** Dopuszczalne sg roznice w kolorystyce oraz przeswity, co wynika ze specyfiki uzytego naturalnego surowca jakim jest papier/ The differences in colours and also
clearances are acceptable, it is results of specifics of used raw material, which is paper.




Wersja: V

SPECYFIKACJA OPAKOWANIA /BAG’S SPECIFICATION

Data wydania; 25.08.2021

TYP / TYPE: STABILO + WENTYL WEWNETRZNY (W) /| STABILO + INTERNAL VALVE (W)

Packaging&Machines

MATERIAL / MATERIAL: PET12/AL8/PE..., PAP40/AI8/PE..., OPP20mat/ALS8/PE...

TOLERANCIA/ JEDNOSTKA MIARY/
NAZWA/ NAME 250 500 1000 TOLERANCE UNIT
SZEROKOSC/WIDTH (A) 100 120 150 +/-2 mm
GtEBOKOSC/DEPTH (G) 60 20 95 +/-2 mm
WYSOKOSC/HEIGHT(H) 250 300 370 +/-2 mm
SZEROKOSC ZGRZEWU DOLNEGO/ WIDTH OF 6 -2 o
BOTTOM SEAL (zd) 6 6
SZEROKOSC ZGRZEWU STABILIZUJACEGO/ s 2 mm
WIDTH OF STABILIZING SEAL (Z) 5 5
ODLEGtOSC OD SRODKA WENTYLA DO GORNEJ
KRAWEDZI OPAKOWANIA, WENTYL WKLEJANY
NA SRODKU SZEROKOSCI A/ DISTANCE FROM
VALVE TO THE TOP EDGE OF THE BAG, THE 80 90 100 +/-2 mm
VALVE IS STICKED IN THE MIDDLE OF THE WIDTH
A (W)
SCHEMAT/OUTLINE
—a=S

DODATKOWE UWAGI/
ADDITIONAL REMARKS

* Kazdy zgrzew rozpatrywany jest oddzielnie/Each seal is considered separately;

** W zwigzku z seryjng produkcjg opakowan dopuszczalna ilo$¢ torebek nie spetniajagcych wymagar zawartych w specyfikacji, moze wynosi¢ do 2% partii/Due to a mass
production, admissible amount of bags that don't meet specified requirements, may be up to 2% of delivery;

*** Tolerancja gotowej torebki +/- 2mm dotyczy takze warstw sktadanych opakowania (dno, wysoko$¢)/Ready pouch tolerance +/-2mm also refers to the folded layers of pouch
(bottom, height);

**** potozenie fotokomodrki moze réznié sie od zaznaczonego na schemacie w zaleznosci od partii produkcyjnej/The position of the photocell may differ from that marked on
the outline depending on the production batch;

***** Dopuszczalne sg roznice w kolorystyce oraz przeswity, co wynika ze specyfiki uzytego naturalnego surowca jakim jest papier/ The differences in colours and also
clearances are acceptable, it is results of specifics of used raw material, which is paper.




SPECYFIKACJA OPAKOWANIA /BAG’S SPECIFICATION

Wersja: V

Data wydania; 25.08.2021

TYP/TYPE: STABILO + STRUNA/ STABILO + ZIP

Packaging&Machines

MATERIAL / MATERIAL: PET12/AL8/PE...

TOLERANCIA/ JEDNOSTKA MIARY/

NAZWA/ NAME 250 500 1000 TOLERANCE UNIT
SZEROKOSC/WIDTH (A) 100 120 150 +/-2 mm
GtEBOKOSC/DEPTH (G) 60 80 95 +/-2 mm
WYSOKOSC/HEIGHT(H) 250 300 370 +/-2 mm
SZEROKOSC ZGRZEWU DOLNEGO/ WIDTH OF 6 6 6 2 o
BOTTOM SEAL (Zd)
SZEROKOSC ZGRZEWU STABILIZUJACEGO /
WIDTH OF STABILIZING SEAL (2) > > 5 */-2 mm
ODLEGtOSC OD SRODKA STRUNY DO GORNEJ
KRAWEDZI OPAKOWANIA/ DISTANCE FROM
LZIPCENTER” TO THE TOP EDGE OF THE BAG 35 35 45 +/-2 mm
(Y)

SCHEMAT/OUTLINE

DODATKOWE UWAGI/
ADDITIONAL REMARKS

* Kazdy zgrzew rozpatrywany jest oddzielnie/Each seal is considered separately;

** W zwigzku z seryjng produkcjg opakowan dopuszczalna ilo$¢ torebek nie spetniajacych wymagar zawartych w specyfikacji, moze wynosi¢ do 2% partii/Due to a mass

production, admissible amount of bags that don't meet specified requirements, may be up to 2% of delivery;

*** Tolerancja gotowej torebki +/- 2mm dotyczy takze warstw sktadanych opakowania (dno, wysoko$¢)/Ready pouch tolerance +/-2mm also refers to the folded layers of pouch

(bottom, height);

**** potozenie fotokomdrki moze réznié sie od zaznaczonego na schemacie w zaleznosci od partii produkcyjnej/The position of the photocell may differ from that marked on

the outline depending on the production batch;




SPECYFIKACJA OPAKOWANIA /BAG’S SPECIFICATION

Wersja: V

Data wydania; 25.08.2021

TYP / TYPE: STABILO)+WENTYL WEWNETRZNY (W) + STRUNA /STABILO +INTERNAL VALVE (W) +ZIP

Packaging&Machines

MATERIAL / MATERIAL: PET12/AL8/PE...

TOLERANCIA/ JEDNOSTKA MIARY/
NAZWA/ NAME 250 500 1000 TOLERANCE UNIT
SZEROKOSC/WIDTH (A) 100 120 150 +/-2 mm
GtEBOKOSC/DEPTH (G) 60 80 95 +/-2 mm
WYSOKOSC/HEIGHT(H) 250 300 370 +/-2 mm
SZEROKOSC ZGRZEWU DOLNEGO/ WIDTH OF BOTTOM SEAL
6 6 6 +/-2 mm

(zd)
SZEROKOSC ZGRZEWU STABILIZUJACEGO/ WIDTH OF 5 5 5 -1 mm
STABILIZING SEAL(Z)
ODLEGtOSC OD SRODKA WENTYLA DO GORNEJ KRAWEDZI
OPAKOWANIA, WENTYL WKLEJANY NA SRODKU SZEROKOSCI 80 90 100 /-2 mm
A/ DISTANCE FROM VALVE TO THE TOP EDGE OF THE BAG,
THE VALVE IS STICKED IN THE MIDDLE OF THE WIDTH A (W)
ODLEGtOSC OD SRODKA STRUNY DO GORNEJ KRAWEDZI
OPAKOWANIA/ DISTANCE FROM ,,ZIPCENTER” TO THE TOP 35 35 45 +/-2 mm
EDGE OF THE BAG (Y)

SCHEMAT/OUTLINE
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DODATKOWE UWAGI/ * Kazdy zgrzew rozpatrywany jest oddzielnie/Each seal is considered separately;
ADDITIONAL REMARKS ** W zwigzku z seryjng produkcja opakowan dopuszczalna ilo$¢ torebek nie spetniajacych wymagar zawartych w specyfikacji, moze wynosi¢ do 2% partii/Due to a mass production, admissible

amount of bags that don’t meet specified requirements, may be up to 2% of delivery;
*** Tolerancja gotowej torebki +/- 2mm dotyczy takze warstw sktadanych opakowania (dno, wysoko$¢)/Ready pouch tolerance +/-2mm also refers to the folded layers of pouch (bottom, height);
**** Potozenie fotokomorki moze rézni¢ sie od zaznaczonego na schemacie w zaleznosci od partii produkcyjnej/The position of the photocell may differ from that marked on the outline
depending on the production batch;

***** Dopuszczalne sg roznice w kolorystyce oraz przeswity, co wynika ze specyfiki uzytego naturalnego surowca jakim jest papier/ The differences in colours and also clearances are acceptable, it
is results of specifics of used raw material, which is paper.




SPECYFIKACJA OPAKOWANIA /BAG’S SPECIFICATION
STABILO ZIP

Wersja: |

Data wydania; 06.12.2022

TYP/TYPE: STABILO + STRUNA POPRZECZNA P/ STABILO + ZIP P

Packaging&Machines

MATERIAL. / MATERIAL: OPP20mat/PET12met/PE100

TOLERANCIA/ JEDNOSTKA MIARY/
NAZWA/NAME 1000 TOLERANCE UNIT
SZEROKOSC ZEWNETRZNA/WIDTH A 150 +/-2 mm
GtEBOKOSC DNA/DEPTH OF THE BOTTOM B 95 +/-2 mm
WYSOKOSC OPAKOWANIA/ HEIGHT H 370 +/-2 mm
SZEROKOSC ZGRZEWU DOLNEGO / WIDTH OF BOTTOM SEAL Zd 6 +/-2 mm
SZEROKOSC ZGRZEWU KRAWEDZIOWEGO / WIDTH OF EDGE
z 6 +/-2 mm
SEAL
ODLEGtOSC OD GORNEJ KRAWEDZI STRUNY DO GORNE!J
KRAWEDZI OPAKOWANIA/ DISTANCE FROM THE TOP EDGE S 6 +/-2 mm
ZIP TO THE TOP EDGE OF THE BAG
SCHEMAT/OUTLINE
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DODATKOWE UWAGI/
ADDITIONAL REMARKS

* Kazdy zgrzew rozpatrywany jest oddzielnie/Each seal is considered separately;

** W zwigzku z seryjng produkcjg opakowan dopuszczalna ilos¢ torebek nie spetniajgcych wymagan zawartych w specyfikacji, moze wynosi¢ do 2% partii/Due to a mass

production, admissible amount of bags that don’t meet specified requirements, may be up to 2% of delivery;

*** Tolerancja gotowej torebki +/- 2mm dotyczy takze warstw sktadanych opakowania (dno, wysoko$¢)/Ready pouch tolerance +/-2mm also refers to the folded layers of pouch

(bottom, height);




SPECYFIKACJA OPAKOWANIA /BAG’S SPECIFICATION

STABILO ZIP

Wersja: |

Data wydania; 06.12.2022

COFFEE
SERVICE

0

TYP/TYPE: STABILO + STRUNA POPRZECZNA P + WENTYL WEWNETRZNY W /

STABILO + ZIP P + INTERNAL VALVE W

Packaging&Machines

MATERIAL. / MATERIAL: OPP20mat/PET12met/PE100

TOLERANCIA/ JEDNOSTKA MIARY/
NAZWA/NAME 1000 TOLERANCE UNIT
SZEROKOSC ZEWNETRZNA/WIDTH A 150 +/-2 mm
GtEBOKOSC DNA/DEPTH OF THE BOTTOM B 95 +/-2 mm
WYSOKOSC OPAKOWANIA/ HEIGHT H 370 +/-2 mm
SZEROKOSC ZGRZEWU DOLNEGO / WIDTH OF BOTTOM SEAL | zd 6 +/-2 mm
SZEROKOSC ZGRZEWU KRAWEDZIOWEGO / WIDTH OF EDGE
Z 6 +/-2 mm
SEAL
ODLEGtOSC OD SRODKA WENTYLA DO GORNEJ KRAWEDZI
OPAKOWANIA, WENTYL WKLEJANY NA SRODKU SZEROKOSCI W 100 )2 mm
A/ DISTANCE FROM VALVE TO THE TOP EDGE OF THE BAG,
THE VALVE IS STICKED IN THE MIDDLE OF THE WIDTH A
ODLEGLOSC OD GORNEJ KRAWEDZI STRUNY DO GORNEJ
KRAWEDZI OPAKOWANIA/ DISTANCE FROM THE TOP EDGE S 6 +/-2 mm
ZIP TO THE TOP EDGE OF THE BAG
SCHEMAT/OUTLINE
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DODATKOWE UWAGI/
ADDITIONAL REMARKS

* Kazdy zgrzew rozpatrywany jest oddzielnie/Each seal is considered separately;
** W zwigzku z seryjng produkcjg opakowan dopuszczalna ilo$¢ torebek nie spetniajgcych wymagan zawartych w specyfikacji, moze wynosi¢ do 2% partii/Due to a mass
production, admissible amount of bags that don't meet specified requirements, may be up to 2% of delivery;
*** Tolerancja gotowej torebki +/- 2mm dotyczy takze warstw sktadanych opakowania (dno, wysoko$¢)/Ready pouch tolerance +/-2mm also refers to the folded layers of pouch
(bottom, height);




SPECYFIKACJA OPAKOWANIA /BAG’S SPECIFICATION
STABILO ZIP PRO

Wersja: |

Data wydania; 06.12.2022

TYP / TYPE: STABILO + STRUNA POPRZECZNA P + NACINKA O + LASER P + OTWARTE DNO /
STABILO + ZIP P + CUT O + LASER CUT P + OPEN BOTTOM

Packaging&Machines
MATERIAL. / MATERIAL: OPP20mat/PET12met/PE100

TOLERANCIA/ JEDNOSTKA MIARY/

NAZWA/NAME 1000 TOLERANCE UNIT
SZEROKOSC ZEWNETRZNA/WIDTH (A) A 150 +/-2 mm
GtEBOKOSC DNA/DEPTH OF THE BOTTOM (B) B 95 +/-2 mm
WYSOKOSC OPAKOWANIA/ HEIGHT (H) H 370 +/-2 mm
SZEROKOSC ZGRZEWU GORNEGO / WIDTH OF SIDE SEAL (Zg) Zg 6 +/-2 mm
SZEROKOSC ZGRZEWU KRAWEDZIOWEGO / WIDTH OF EDGE

z 6 +/-2 mm
SEAL (2)
ODLEGLOSC OD GORNEJ KRAWEDZI STRUNY DO GORNEJ
KRAWEDZI OPAKOWANIA/ DISTANCE FROM THE TOP EDGE S 20 +/-2 mm
ZIP TO THE TOP EDGE OF THE BAG (S)
ODLEGLOSC NACINKI LASEROWEJ OD GORNEJ KRAWEDZI
OPAKOWANA/ DISTANCE FROM W LASER CUT TO THE TOP L 14 +/-2 mm
EDGE OF THE BAG (L)

SCHEMAT/OUTLINE
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DODATKOWE UWAGI/ * Kazdy zgrzew rozpatrywany jest oddzielnie/Each seal is considered separately;
ADDITIONAL REMARKS ** W zwigzku z seryjng produkcjg opakowan dopuszczalna ilos¢ torebek nie spetniajgcych wymagan zawartych w specyfikacji, moze wynosi¢ do 2% partii/Due to a mass

production, admissible amount of bags that don't meet specified requirements, may be up to 2% of delivery;

(bottom, height);

*** Tolerancja gotowej torebki +/- 2mm dotyczy takze warstw sktadanych opakowania (dno, wysoko$¢)/Ready pouch tolerance +/-2mm also refers to the folded layers of pouch




SPECYFIKACJA OPAKOWANIA /BAG’S SPECIFICATION

STABILO ZIP PRO

Wersja: |

Data wydania; 06.12.2022

TYP/TYPE: STABILO + STRUNA POPRZECZNA P + NACINKA O + LASER P + WENTYL WEWNETRZNY W
+ OTWARTE DNO / STABILO + ZIP P + CUT O + LASER CUT P + INTERNAL VALVE W + OPEN BOTTOM

Packaging&Machines

MATERIAL. / MATERIAL: OPP20mat/PET12met/PE100

TOLERANCIA/ JEDNOSTKA MIARY/
NAZWA/NAME 1000 TOLERANCE UNIT
SZEROKOSC ZEWNETRZNA/WIDTH A 150 +/-2 mm
GtEBOKOSC DNA/DEPTH OF THE BOTTOM B 95 +/-2 mm
WYSOKOSC OPAKOWANIA/ HEIGHT H 370 +/-2 mm
SZEROKOSC ZGRZEWU GORNEGO / WIDTH OF SIDE SEAL 7g 6 +/-2 mm
SZEROKOSC ZGRZEWU KRAWEDZIOWEGO / WIDTH OF EDGE
Z 6 +/-2 mm
SEAL
ODLEGtOSC OD SRODKA WENTYLA DO GORNEJ KRAWEDZI
OPAKOWANIA, WENTYL WKLEJANY NA SRODKU SZEROKOSCI W 100 )2 mm
A/ DISTANCE FROM VALVE TO THE TOP EDGE OF THE BAG,
THE VALVE IS STICKED IN THE MIDDLE OF THE WIDTH A
ODLEGLOSC OD GORNEJ KRAWEDZI STRUNY DO GORNEJ
KRAWEDZI OPAKOWANIA/ DISTANCE FROM THE TOP EDGE +/-2 mm
ZIP TO THE TOP EDGE OF THE BAG s 20
ODLEGtOSC NACINKI LASEROWEJ OD GORNEJ KRAWEDZI
OPAKOWANA/ DISTANCE FROM W LASER CUT TO THE TOP L 14 +/-2 mm
EDGE OF THE BAG
SCHEMAT/OUTLINE
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DODATKOWE UWAGI/
ADDITIONAL REMARKS

* Kazdy zgrzew rozpatrywany jest oddzielnie/Each seal is considered separately;
** W zwigzku z seryjng produkcjg opakowan dopuszczalna ilo$¢ torebek nie spetniajgcych wymagan zawartych w specyfikacji, moze wynosi¢ do 2% partii/Due to a mass
production, admissible amount of bags that don’t meet specified requirements, may be up to 2% of delivery;

*** Tolerancja gotowej torebki +/- 2mm dotyczy takze warstw sktadanych opakowania (dno, wysoko$¢)/Ready pouch tolerance +/-2mm also refers to the folded layers of pouch
(bottom, height);
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